US Reinigung F+E 2008 16.09.2008 15:20 Uhr Seite 2

Nettoyage par ultrasons
Ultrasonic cleaning systems
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Les bases du nettoyage par ultrasons :
Basics of the ultrasonic cleaning

Les quatre facteurs actifs du nettoyage par ultrasons
The four effects of ultrasonic cleaning
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Les domaines d'application du nettoyage par ultrasons
Where ultrasonic can be used

Ci-dessous, des exemples de nettoyage :
Here are some examples for cleaning
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Structure des installations de nettoyage par ultrasons HGH
Design of HGH ultrasonic facilities
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n et réduit le temps de chauffe

s the heating time.
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Le dispositif de surveillance de niveau protege I'installa-
tion d'un fonctionnement a sec

The level monotoring protects the device from running
dry.

Une minuterie permet le fonctionnement des ondes ultraso-
nores de 1 - 15 minutes ou en fonctionnement continu

The ultrasonic equipment can be operated from 1-15 minutes
or in continuous operation.

Le panier regoit les pieces a nettoyer

The basket contain the parts to be cleaned

Les voyants témoins de contréle indiquent si la tempéra-
ture de travail est atteinte

Control lamps indicate if the operating temperature is
achieved

Interrupteur marche/arrét

Switch on/off

Chaque chambre dispose d'un réglage individuel
de température

The temperature may be adjusted separately on each bath
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Installations d'ultrasons standard HGH avec une ou deux chambres
HGH US Standard installations with one or two tank
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Cette installation de nettoyage pour bandes de découpage-poi-
ngconnage associe deux méthodes : le nettoyage par ultrasons
ainsi que le microbillage. Lors de la premiere phase, la bande
de découpage-poingonnage est dégraissée. La phase suivante
consiste a enlever les éclats de soudure des éléments en laiton
soudeés sur la bande a I'aide d'une microbilleuse. Lors de la der-
niere phase, les résidus des microbilles sont enlevés dans un
bain a ultrasons.

In this cleaning facility for punched strips two methods are
combined: Cleaning by ultrasonic device and micro-blasting. In
the first step, the grease is removed from the punched strip. In
the next step the welding splatter of the brass elements welded
on the strip are removed in the microblasting machine. In the
last step the refuse of the blasting agent are removed in an
ultrasonic bath.

Cette installation entierement automatique élimine les résidus
de fabrication (émulsion et copeaux) des piéces de soupape en
provenance de l'industrie des moteurs. Le dispositif de trans-
port a deux axes commandé par fréquences achemine les pie-
ces se trouvant dans les paniers d'une chambre a l'autre. Un
convoyeur de charge et décharge permet, pendant une période
déterminée, un fonctionnement de nettoyage sans I'aide de
personnel.

In the fully automatic facility valve parts of the motor industry
are cleaned from refuse of the production (emulsion and
swarfs). The frequency controlled transport device with two
axles transports the parts in the baskets from chamber to
chamber. For a certain period of time, a loading and discharging
conveyor allows a cleaning operation without any staff.

L'installation semi-automatique assure le nettoyage d'instru-
ments médicaux exigeant un niveau de propreté extréme. Pour
ce faire, les pieces a nettoyer subissent d'abord un nettoyage
par ultrasons suivi d'un ringage en triple cascade afin de pro-
céder a un séchage sans tache ensuite. Pour un nettoyage en
douceur des pieces extrémement sensibles, la technique a 40
kHz est appliquée dans la chambre ultrasonore.

The semiautomatic facility cleans medical instruments of hig-
hest purity demands. In order to get best results, the goods are
first cleaned by means of an ultrasonic device and then rinsed
in a triple cascade stage before they are dried stainless. For cle-
aning the highly sensitive goods in a gentle manner, the 40 kHz
equipment is used in the ultrasonic chamber.

L'élimination des graisses et des huiles sur les piéces de main-
tenance requiert une petite installation compacte comprenant
une phase de nettoyage et de ringage. Afin d'améliorer le pro-
cessus de nettoyage et de ringage, un dispositif commandé par
moteur électrique a été installe, faisant osciller les pieces a net-
toyer verticalement sur 50 mm environ.

Il est également possible, en option, de mettre en place un
séchoir a circulation d'air a coté de I'installation.

For removing grease and oil from parts of maintenance, a small
compact cleaning system with two chambers for cleaning and
rinisng is needed. In order to improve the cleaning and rinsing
process the parts are moved 50 mm up and down by means of
an eletromotive device.

For your option a dryer can be installed next to the system.
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Représentations dans toute I’Europe / Europe wide representations

Représentation responsable / Responsible representation

Dortmund

BAB-Abfahr\\ /

Hagen Liidenscheid-Nord .
Schalksmiihle
Heedfeld
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Lidenscheid-Zentru Frankfurt

HGH GmbH & Co. KG

Freisenbergstr. 18 a - D-58513 Liidenscheid

Tel.: +49 (0) 23 51 /9 47 57-0

Fax: +49 (0) 23 51 /9 47 57-67
www.hgh-luedenscheid.de - info@hgh-luedenscheid.de




